Результаты измерений

	№п/п
	Подразде-ление
	Носитель,трубо-провод
	Диаметр, мм
	Темпера-тура,°С
	Измерение «Днепр»
	Примечание
	Измерения Portaflow

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
	
	Пар насыщенный на «Марий-Эл»
	80
	173
	0,148 т/ч
	
	Не удалось

	2.
	
	Вода из деаэратора (конденсат)
	100
	83
	12÷10,8 м3/ч
	Изменение в ходе измерения (соответствуют данным ЭВМ)
	Не удалось

	3.
	
	Пар насыщенный на цех №3
	100
	184
	2,4÷2,5 т/ч
	
	Не удалось

	4.
	
	Пар насыщенный
	150
	130
	Не удалось
	Помеха из-за несоответствия места установки тех. характ-кам
	Не удалось

	5.
	
	Паровоздушная смесь (продувка из 3-х котлов)
	50
	106
	21,6 м3/ч
	
	Не удалось

	6.
	
	Паровоздушная смесь (продувка из деаэратора)
	50
	106
	6÷7 м3/ч
	
	Не удалось

	7.
	
	Паровоздушная смесь (слив из бойлера продувки)
	50
	48
	5,1 м3/ч
	
	Не удалось

	8.
	
	Паровоздушная смесь (слив из охладителя продувки)
	50
	52
	10,3÷10,2 м3/ч
	
	Не удалось

	9.
	
	Насыщенный пар на цех №4
	50
	155
	0,159 т/ч
	
	Не удалось

	10.
	
	Насыщенный пар на цех №6
	79
	193
	2,1 т/ч
	
	Не удалось

	11.
	
	Насыщенный пар на цех №2
	270
	183
	-
	Нет насыщ . пара
	Не удалось


	12.
	
	Насыщенный пар на цех №12
	75
	128
	0,4 т/ч (0,91 т/ч)
	Клапан закрыт, клапан открыт
	Не удалось

	13.
	
	Паровоздушная смесь (продувка котла №1)
	28
	113
	4 м3/ч
	
	Не удалось

	14.
	
	Паровоздушная смесь (продувка котла №2)
	28
	114
	7 м3/ч
	
	Не удалось

	15.
	
	Горячая вода на отопление школы (падающий)
	50
	37
	3,9÷4,0 м3/ч
	Показания счетчика «Шлюмберже»  3,9 м3/ч
	3,8÷4 м3/ч

	16.
	Технология
	Влажный ацетон (40% воды и 60% ацетона), подача в барабан №1
	25
	48
	1,22 м3/ч
	
	Не удалось

	17.
	Технология
	Влажный ацетон, подача в барабан №2
	25
	48
	2,1 м3/ч
	
	Не удалось

	18.
	Технология
	Ацетон, после барабана
	50
	60
	-
	Не заполнена труба
	-

	19.
	Технология
	Ацетон, после фланца барабана
	50
	60
	-
	Сильные искажения потока после сопла
	-

	20.
	Технология
	Насыщенный пар на входе в ацетоновое отделение
	150
	157
	6,7 т/ч
	
	Не удалось

	21.
	Технология
	Насыщенный пар, сушка ТАК и бойлеренолизации
	100
	157
	0,241 т/ч
	
	Не удалось

	22.
	Технология
	Насыщенный пар на отгонный аппарат и Р-213
	28
	150
	0,007т/ч
	
	Не удалось

	23
	Технология
	Насыщенный пар на реактор Р-100
	28
	148
	0,020 т/ч 0,027 т/ч
	Клапан закрыт
	Не удалось

	24
	Технология
	Насыщенный пар на реактор Р-100
	28
	148
	0,34 т/ч
	Клапан открыт
	Не удалось

	25
	Технология
	Насыщенный пар на  Т-66.1
	50
	134
	-
	Сильная помеха из-за несоответствия участка
	Не удалось

	26
	Технология
	Насыщенный пар на выпарной аппарат Р-97
	50
	150
	0,048÷0,057 т/ч
	Клапан закрыт
	Не удалось

	27
	Технология
	Насыщенный пар на выпарной аппарат Р-97
	50
	138
	0,113 т/ч
	Клапан открыт
	Не удалось

	28
	Технология
	Насыщенный пар на реактор
	50
	140
	0,038÷0,047 т/ч
	
	Не удалось

	29
	Технология
	Насыщенный пар на теплообменник Т-62.1.1.
	50
	148
	0,046 т/ч
	Клапан закрыт
	Не удалось

	30
	Технология
	Насыщенный пар на теплообменник Т-62.1.1.
	50
	148
	0,147 т/ч
	Клапан приоткрыт
	Не удалось

	31
	Технология
	Насыщенный пар на теплообменник Т-62.1.1.
	50
	148
	0,200 т/ч
	Клапан открыт
	Не удалось

	32
	Технология
	Насыщенный пар на теплообменник Т-62.1.2.
	50
	148
	0,046 т/ч
	Клапан закрыт
	Не удалось

	33
	Технология
	Насыщенный пар на теплообменник Т-62.1.2.
	50
	148
	0,106 т/ч
	Клапан открыт
	Не удалось

	34
	Технология
	Насыщенный пар (общий расход на ротора) РПИ-62.1, РПИ-62.2
	50
	148
	0,130 т/ч
	
	Не удалось

	35
	Технология
	Насыщенный пар на колонну РК-88 (общий)
	50
	141
	0,361 т/ч
	
	Не удалось

	36
	Технология
	Насыщенный пар (вход в Т-88,2)
	50
	130
	0,165 т/ч
	
	Не удалось


	37
	Технология
	Вода оборотная в теплообменник Т-214
	80
	-
	14,6 м3/ч
	
	14,65 м3/ч

	38
	Технология
	Рассол (водный раствор)
	150
	-13,8
	67 м3/ч
	
	66,8 м3/ч

	39
	Технология
	Вода оборотная (вход из отделения енолизации)
	100
	24
	27 м3/ч
	
	Не удалось

	40
	Технология
	Рассол (водный раствор) выход в цех № 13
	150
	-14
	60-66 м3/ч
	
	Не удалось

	41
	Технология
	Водно-ацетоновый раствор ДАС на колонку п. 66
	50
	46
	2 м3/ч
	
	2 м3/ч

	42
	Энергетика
	Насыщенный пар (на бойлер ГВС)
	50
	175
	0,175 т/ч
	
	Не удалось

	43
	Энергетика
	Насыщенный пар в электролизерное отделение
	50
	168
	0,288 т/ч
	
	Не удалось

	44
	Энергетика
	Насыщенный пар в СППС
	50
	163
	0,133 т/ч
	
	Не удалось

	45
	Энергетика
	Насыщенный пар в бойлер отопления
	80
	143
	1,61 т/ч
	
	Не удалось

	46
	Энергетика
	Насыщенный пар для сушки солей
	80
	166
	1,60 т/ч
	
	Не удалось

	47
	Энергетика
	Насыщенный пар в «снега»
	80
	157
	2,3 т/ч
	
	Не удалось

	48
	Энергетика
	Насыщенный пар на цех №11
	20
	145
	0,036 т/ч
	
	Не удалось

	49
	Отделение перекрис-таллизации
	Насыщенный пар (вход из цеха №5)
	70
	185
	0,668 т/ч
	
	Не удалось

	50
	Отделение перекрис-таллизации
	Насыщенный пар (вход пара на выпарку)
	50
	160
	0,204 т/ч
	
	Не удалось

	51.
	Отделение перекрис-таллизации
	Насыщенный пар (вход пара на выпарку при отключенной установке дистилляции ВК-2459)
	50
	160
	0,275 т/ч
	
	Не удалось
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Отзыв
о работе ультразвукового доплеровского расходомера "Днепр-7" для
воды и пара.
Расходомер "Днепр-7" зав. №1021, принадлежащий ООО "Техно-АС" использовался управлением государственного энергетического надзора по республике Марий Эл при энергетическом обследовании "ISN Марбиофарм" г. Йошкар-Ола для измерения расхода насыщенного пара, водопроводной и горячей воды, рассола (водный раствор с t = -14 °С), ацетона и оборотной воды. Одновременно использовались расходомеры фирмы Portaflow для измерения расхода водопроводной и горячей воды. Вследствие чего имеется возможность сравнить приборы обоих производителей.
Достоинства расходомера Днепр-7: дополнительная возможность измерять расходы насыщенного пара, рассола с t = -14 °С не менее, жидкостей в трубопроводах с внутренними отложениями до 5 мм, а также ацетона.
Достоинства расходомера Portaflow: память на большое количество измерений.
